KELLERTECHNIK

GKONOMISCHE UND TECHNOLOGISCHE VORTEILE

DAS AUTOMATISIERTE
WEINSTERILFILTERSYSTEM

Abb |' Autematisches Pall Tandem System mit Wor- und Sterifilter. Installiert 2.B.

Leistungsstarke GroBabfiilier
fiihren oft eine enorme
Produktvielfalt von teilweise uber
500 Weinen, die auftragshezogen
gefilllt werden. Diese Gegebenheit
stellt Anforderungen an die
Abfilltechnologie, die auf hohe
Flexibilitit und schellen Produkt-
und Formatwechsel zielt. Welche
geldwerten Vorteile bietet ein

modernes Filtersystem?

Integrierte Weintemperierung
20°C. Installiert uw.a. bei
Reh/Kendermann Leiwen, P.
Mertes, Bernkastel und IGM Tell
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Am Beispiel einer 15.000er Abfillanlage soll

dargestellt werden, welche  wirtschaftlichen
Vorteile ein modernes Filtersvstem Tir Grofi-
abfiller bieten kann, In den letzten 10 Jahren
ersetzien Druckgas entleerbare Kerzenfiliersy
und Endfilter die dori
ihlter, Dhe gute Pro

dukitrennung und di¢ Uberpriifharken des 5y

steme mit Vor lange

Zeit verwendeten Schichier

stems waren fir diese Entwicklung ausschlag
gebend. D Abfillanlage

wird durch die Momentleistung des Fillers. ab
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Text und Fotos: Peter Ackermann,
Demotech CmbH (Bild), Graach, wnd

Clemens Erz, limmermann Gr.
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bei Reh Kendermann, Leiwen und
limmermann Graefl & Miller, Zell.
Leistumg: 15.000 Liter, Std.

riglich dessen Stullstandzeiten nach oben hin
begrenzl, Nachgeschaltete Aggregate sollten in

entsprechend groie  Pufferflichen integriert

Maschi-
Meuglasab-

werden um Kurze, stirungsbedingte
nenstillstandzeiten
schieber,

boterpacker mit Wechselkopfen bringen hier

abzufangen
schnell umstellbare Packer oder Ro-

entscheidende Zentgewinne,
PRODUKTSTEUERUNG DURCH
FILTRATIONSSYSTEM

Machiolgend sollen speziell die Moglichkeiten

ber der Produkisteverung durch ein automat-

sches Filtrationssvstem erldutert werden. Das

bei der Fa. Zimmermann Graeff & Miiller in

Zell seit Sommer 97 installierte Pall Tandem-

Stenlfiltersystem, ist das Dritte in Deutschland

im  Weinbereich laufende  vollautomatische

Produktmanagmentsystem. Es besteht aus

¥ 2 Produktzufihrungen, d.h. 2 FU-gesteuerte
Produkipumpen

® automatische Weintempenierstationen  auf
200 C mit praziser Kaskadenregelung

B 2 getrennte Vorfilter

B I segmentierie Endfilterpakete

¥ Hilfsstoff-Filtration Dampf, Wasser, Lufi

® Indusine PC-Stewerung

® Visualisierung auf Bildschirm

Dokumentation

& Miitler GmbH & Co. KG, Tell



® viclen einzelnen, speziell ausgesuchten  Automatisations-

Komponenten.

Die programmiericn komplett dokumentierten Ablaufe beinhalten:

B Morgenroutine, d.h, Sterilisation des gesamien Systems

B neuer Integritiiisiest der Endfilter

# Produktberenstellung, doh. Befillung des Systems

® Produkisteuerung. d.h. Ubergabe Fallersignal an Pumpe

% Kontrolle und Uberwachung der Filtration (Druck. Tempera-
tur, Entlifiung usw.)

® Sortenwechsel, d.h. Entleerung des Systems mit Gas, Befil-
lung usw,

® Abendroutine. d.h. Entleerung und spezielle Regencration,

Als Praxiserfahrung kann zusammengefalit werden, dall das Sy-

stem storungsirei Giuft, Die Umstellzeit beim Weinwechsel

konnte realistisch von ¢a, 8 Minuten auf ca. 2 Minuten reduziert

werden. Bei 6 Wein-Wechseln pro Schicht wird eine Zeiterspar-

nis von 6 x ca. 6 Minuten, d.h. 36 min. x 1.800 DM pro Betriebs-

stunde ergibt 1080 DM pro Schicht. Pro Jahr ergibt sich daraus

cine Ersparnis von 245400 DM, Der automatische Ablauf der

morgendlichen Sterilisation, Filterprifung, des Weinwechsels

und die abendliche Regeneration ermoglichen zudem die Er-

sparnis oder Entlastung der Bedienerperson um 112 AK. Daraus

errechnet sich pro Jahr eine Ersparnis von 35000 DM.

Die optimierte Sicherheit des Systems bietet:

B keinerlei Unterbrechungen der Abfullung da immer #weile
Filterlinie auf »Standby= steh

B keinerler auBerplanmibBigen Kerzenwechsel

® Ausschlul von falschem «Handling« bei Handbedienung

® keine Analysenprobleme (Dichtedifferenzen)

® schneller Wechsel von Rotwein auf Weillwein. Ersparmis pro
Jahr: dber 50,0060 DM,

FILTERMITTELVERBRALUCH

Die Anlage wurde im August *97 bestiickt und im Januar/Febru-
ar ‘98 gewechselt. Im Vergleich zum Zeitraum vorher wurde
nichts an der Vorbereitung im Keller gedindert. Durch die effek-
tivere Regeneration bei der Abendroutine konnte eine deutliche
Reduzierung der Filtermittelkosten erreicht werden. Daraus er-
gah sich eine Ersparnis von jihrlich 50.000 DM, Die gesamiwirt-
schaftlichen Vorteile liegen pro Jahr bei ber 386,400 DM, Dic
Anschaffungskosten bewegen sich ebenfalls in dieser GroBen-
ordaung, d.h. die Amortisationszeit des Sysiems betriigt ca. |
Jahr. @

KELLERTECHNIK

Fazi1: Die im Braverei- und Softdrink-Bereich abliche Automatisation
gewisser Produktionsabliufe hilt Einzug in die industriell strukturierten,
leistungsfahigen Weinkellereien. Wirtschaftliche Vorteile und hohere
Produktionssicherheit sind als Investitionsgriinde hervorzuheben.

Podoven  MO[IGLAS
PROSEMAE" (o0 2 1.0 GAAMRIN)
Wir empfehien, beraten, verkaufen und betreuen Produkie nachfolgender Firmen:

Herstallerfinn _Produlte Amwmndung R
Pail GenibH Filimbonstechnik  Nylon 66, Aytomatisinrie Stecifitersysieme, PC estevert
Profile Il, Zetapotersal  Vorfirmtion im Kaller nach Kieselgur
Procme GenbH Procomac Grpstar Flaschansheriisator. Finser mil Dampl, 03,
PE Master, Taxa Etiefaciechni. rafl, SK, Steuerbandenien,
Fobing & Galandnno Vuican, Zanih, Pokar, Kapselaufsatzer u. Anfaltung,
Padovam TMCI (Greenfifier, Frigouniversal  Wieseiguriter, Kratruihier, KIE Aniagen
Tayio, Flomafux Drahfiles, Fiotasonssysieme,
Etifix GmibH Salbsmiapends Etiefien  Efkefierachnik. Ekefiendrcks ir Kanons
Danolach GmbH L0k Dosage Lint 1C0p Diosienarg oo Mosaomidahon
Eiganpmdukis 20 °C Tempenerung, Flliguisteuenung,
N-
Pos  Liter Durchmesser Manseihdhe Gesamthihe Stickpres

1250 mm (esamthohe 4000 mm DM 3900~
P 1 bes 6 rise Tanks 1 Qualitt, ohne Fracht + Armatueen <DM 570 -
1 ca 2000 L 1120 mm 2000 mm 2500 mm DM 2950, -
2 ca Mo L 1360 mm 2000 mm 2500 mm DM 3125,-
3 A 5000 L 1580 mem 2500 mim 3100 mm DM 4205, -
4 ca 10000 L 2250 mm 2500 mim 3100 mm DM 5435 -
$ir Kiesrmasropees Pos. 5a, 50, 6 stapelbare Rundianis
S5 ca 000 L 1100 mm 1100 mm 1500 mm DMk 2030.-
5 e 1000 L 920 mm 2000 mm DM 2030 -
] a 500 L 220 mm 750 mm 1250 mm DM 1455 -
auch andere Malls Selerbar
7 2 x rsat Kipseiguriter Pacovan Modell 38!, 2 8. 2 DM 3940 -

1 geringste Aestmenge < 2 L

B8 00,Dosage Unit bis 4000 v M 1950 -
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